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INOUSTRIBEHDOV:

RUD gyebolt

Produsentens EU-erklaering

ifelge maskindirektivet 89/392/EEC, vedlegg Il A og endringer

Vi erkleerer herved (stgttet av sertifisering ifglge ISO 9001) at utstyret, som nevnt under, oppfyller relevante
grunnleggende krav om sikkerhet og helse i tilsvarende EU-direktiv, slik den er solgt av oss basert pa sin
design og konstruksjon. Ved endringer pa utstyret, som ikke er avtalt med oss, oppheves denne
erklzeringen. Videre vil denne erkleeringen veere ugyldig hvis utstyret ikke brukes i felge beskrivelsene i
handboken, og hvis de ngdvendige undersgkelsene ikke utfares regelmessig ifelge BGR 500.

Tips: Igangkjeringen av maskinen som de leverte komponentene til denne forsendelsen monteres i, er kun
tillatt hvis det kan bekreftes at maskinen oppfyller EU-maskindirektivet 97/38/EG. Gjeldende standarder:
DIN EN 292 T1 og T2 spesielt EN 1677. Denne er kun gyldig for land som er medlem av EU og EFTA.

Betegnelse pa utstyret: Laftepunkt
Type: Jyebolt - RS

Produsentens sign.: @

Bruksanvisning

1. Referanse skal gjgres til europeiske standarder og andre lovbestemte forskrifter, og inspeksjoner ma
kun utfgres av kompetente personer.

2. For installasjon og hver gang for bruk, skal man inspisere visuelt RUD-lgftepunkter. Veer spesielt
oppmerksom pa tegn pa korrosjon, slitasje, og sveisesprekker og deformasjoner. Sikre kompatibilitet til
boltgjenge og gjengehull.

3. Materialkonstruksjonen som lgftepunktet skal festes til skal veere tilstrekkelig sterkt slik at det taler
kreftene som oppstar under Igfting, uten at det deformeres. Den tyske testmyndigheten BG anbefaler
felgende minimum for boltlengder:

1 x M i stal (minimum kvalitet S235JR [1.0037])
1,25 x M i stapejern (for eksempel GG 25)

2 x M i aluminium

2,5 x Mialuminium/magnesium legeringer

( M = diameter RUD lgftepunkt bolt, for eks. M 20 )

Nar man lgfter lettmetaller, tungmetaller som ikke inneholder jern, og gratt stepejern, ma gjengen
velges slik at arbeidsbelastningsbegrensningen til giengene oppfyller kravene til respektive
grunnmateriale.

4. Leftepunktene ma plasseres slik pa lasten at man unngar bevegelse under Igfting.
a.) For enkle beinlgft, ma laftepunktet veere vertikalt over tyngdepunktet til lasten.
b.) For tobeinslgft, méa lgftepunktene like langt unna eller over tyngdepunktet til lasten.

c.) For tre- og firebeinslgft ma lgftepunktene arrangeres symmetrisk rundt tyngdepunktet pa samme
plan.

5. Lastsymmetri:

Arbeidsbelastningsbegrensningen til de enkelte RUD-lgftepunktene beregnes med falgende formel, og er
basert pad symmetrisk lasting:

Wi = working load limit (arbeidsbelastningsbegrensning)
W = G G = lastvekt (kg)
L nxcosB | n = antall lastbaerende bein
B= hellingsvinkel til pa kjettingen i forhold til vertikalen

Lastbeerende bein beregnes pa felgende mate:

symmetrisk | asymmetrisk

to bein 2 1

tre / fire bein 3 2

(se tabell 1 og 3)
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Nar man kun bruker gyeboltnormalen, kan WLL fra tabell 1 brukes.

6. Bor og gjeng arbeidsstykket slik at gyebolten monteres vinkelrett pa overflaten til arbeidsstykket.
Arbeidsstykkets overflate ma veere flat, for & fullstendig kontakt for gyebolten.

7. Rotasjon under transport ma unngas.

8. Alle fittings som er koblet til gyebolten skal bevege seg fritt. Nar man kobler Igftemidlene til og fra
(slyngekjetting), m& man unngéd klemming og stet. Man ma ogsa unngé a skade lgftemidlene pa
skarpe kanter.

9. For & hindre utilsiktet avmontering pa grunn av stgtlaster, rotasjon eller vibrasjon, kan man bruke

gjengelasevaeske som Loctite (avhengig av bruksomradet, se produsentens instruksjoner) til & sikre
bolten, eller man kan bruke formlukkeanordninger.

10. Temperaturpavirkninger:
Hvis RUD-gyeboltene brukes ved temperaturer fra 200 °C og oppover, ma WLL reduseres tilsvarende:
-40° opp til 200°C ingen reduksjon
200° opp til 300°C minus 10% (392 °F opp til 572 °F)
300° opp til 400 °C minus 25% (572 °F opp til 752 °F)
Temperaturer over 400 °C (752 °F) er ikke tillatt.

11. RUD lgftepunkter ma ikke brukes under kjemisk pavirkning som syrer, alkaliske lgsninger og damp
f.eks. i beisbad eller varme dyppgalvaniserende anlegg. Hvis dette ikke kan unngas, vennligst kontakt
produsentene for & f& oppgitt konsentrasjonen, periode for inntrenging og brukstemperatur.

12. Stedene hvor lgftepunktene er festet skal merkes med farge.

13. Etter fitting m& man foreta en arlig inspeksjon (eller hyppigere) hvis forholdene tilsier det. Denne
inspeksjonen ma utfgres av en kompetent person som undersgker at anlegget fortsatt er egnet. Ogsa
etter skade og spesielle hendelser.

Inspeksjonskriterier som angar avsnittene 2 og 13:

o Sikre kompatibilitet til boltgjenge og gjengehull
o Det flate omradet til gyebolten kan skrus ned helt til arbeidsstykket.
e Lgftepunktet skal veere fullstendig.
¢ Arbeidsbelastningsbegrensningen og produsentens stempel skal vaere godt synlig.
e Deformering av komponentdelene som en kropp, lastring og bolt.
¢ Mekanisk skade, som hakk, spesielt p4 omrader med hgy belastning.
o Slitasjen skal ikke vaere mer enn 10 % av tverrsnittdiameteren.
e Tegn pa korrosjon.
e Tegn pa sprekker.
e Skade pa bolten, mutteren og/eller gjengen.
lkke samsvar med denne anordningen kan fore til skader pa personer og materialer!
x S S— = * 4 S ;/,: o
Leftemetode Gl | 'E;‘}al 261 | |G 8 G ,9—'_52 e &y
Antall bein 1 1 2 2 2 2 2 3and 4 Jand4 Jand 4
Hellingsvinkel <R 0° 90° 0® 90° 0-45° 45-60° | unsymm. 0-45° 45-60° | unsymm.
Metrisk type | imp. gjenger WLL i metriske tonn, boltet
RS-MB 14" 04t 0,1t 08t ' ! ' ' ' ' i
RS-M 8 5/16° 0.5t 02t 161 ]
RS-M10 35° 1t 025t 2t L . ]
RSM12__ |12 16t | 04t | 321 Til slike Iaft anbefaler vi VRS- ]
RSM16 | 58 41 1t 8 t STARPOINT eller PowerPoint som _
RS-M 20 7I5° 5t 15t | 121t : : ]
RS-M 24 1" Bt 2t 16 t kan JUSte_res til |
REM30 [ 114" 12 1 3t | 24t trekkretningen! 7
RS-M 36 112 16 t 41 32 1 |
RS-M 42 1304 24 1 6t 48 |
RS-M 48 2 32t B t B4 t . . ! s . !

Tabile 1
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Type WLL weight A B C D E F T reference no.
RS-M & 220lbs  0221bs W, TS fes" 1 1" ME 11, 61401
RS-M 8 4400bs  0221bs 8, S e, 1 1" M8 11, 61402
RS-M 10 550lbs  0221bs W, T B 1 1 M10 1 56397
RS-M 12 880Ibs O0ddlbs 2 A 139, M2 1%, 56398
RS-M 14 1650 1bs 066 1bs 9. WL HS 137 M4 17 56403
RS-M 16 22001bs 066Ibs 5. B &L 137 M6 17 56404
R5-M 18 2640lbs 088lbs 1% </ % 19, Mg 29, 53850
o | RSM20 3300bs  10Ms 13 4 8° 19, M20 25 56407
g RS-M 22 33001bs  1dlbs 17 W HLS 13, M22 23 53346
ﬁ RS-M 24 44001bs  151bs 17130 W =S 13 M24 23, 56408
= | RS-M27 44000bs 33 bs 1% 1" = 23 M2T O 3N 53347
% RS-M 30 6600Ibs  35lbs 13%] 1" = 237 M30 3 56409
21 Rs-M33 66001bs  5%kg 13/ 1. 177 3 M33 5 5TTT0
RS-M 35 88001bs 130Mbs 23, 1.7 17" 3% M36 5 56954
R5-M 39 110001bs 1340bs 2% 11 17 3N M3s 51 ETTT1
RS-M 42 132000bs 13610bs 2% 1. 173 IS M42 51 5GORS
RS-M 45 184001bs 1391bs 257 1MW, 17 3IWS 0 M4b 51y 58044
RS-M 48 17600 1bs 14,10bs 257 110 173" 3E 0 M48 B 56956
RS-M 10x1,25 550bs 0,22 Ibs [ 1 ™ miox12s 1V 56877
RS-M 12x1,5 880 Ibs 044 Ibs WL T 1Y mizas 1) 59830
| RS-M14x15 1650 Ibs 0,66 lbs C A A A AE IR 53844
8| RS-M16x15 2200 1bs 0,66 lbs w1 1 wmexs 1T 59832
ﬁ RS-M 18x1,5 26401bs 0,88 Ibs BT 1S 1Y maas 23 50986
£ | RS-M20x2 33001ks  1.01lbs BLUESTHS 1 YS omame 23y 59833
,E RS-M 24x2 44001bs 15 lbs BB TR T Mzaxz 23S 59834
= | RS-M30x2 6600 bs 35 lbs 1" B2 237 mama 3" 59835
RS-M 36x3 8800 I1bs 13.0Ibs 19 30 3B maexss B 53853
RS-M 42x3 13200 Ibs 136 Ibs TS 1 3 3L mamas B 53872
RS- 1/4"-20UNC 220lbs  0221bs ™, 7. ey 1 1" 114" 11, 5GBET
RS- 6/16-18UNC  440lbs 0,22 bs ™" 7. &5 1 1" STh [ T 56885
RS-3/8"-16UNC  580Ibs  0,221bs ™" 7. B 1 1" 3" 11, 51808
RS- 1/2"-13UNC  880Ibs 044 bs 2% W) B0 1 1. 102 1%, 56871
% RS- 9/16°-12UNC 1650 1ks 0,66 bs ™/ ™" 5. 137 13" 816 170 57120
S| RS-HE8-1MUNC 22001bs 0,66 ks ' ™" &% 137 13" 58" 17 57198
?‘3 RS- 3/4"-10UNC  26401bs 0,83 bs 1% < 37 1%, 1%, 34 23 57205
S| RS-7/8-9UNC  3300Ibs 14lbs 1 L P e U S 23 57212
%‘: RS- 1-8UNC 44001bs 15 1lbs 17130 WL WL 1A 1 1T 23 57213
£| RS-118-TUNC 5500Ibs 32Mbs 1% 1" w23 237 1uE 3y 57471
| RS-114"-TUNC 6600l1bs 35ks 1% 1" w23 237 14t 3y 575685
RS- 1 1/26UNC 88001ks 1300bs 2%, 17, 17" 37%W" 3% 112 54 58615
RS- 13/45UNC 132001bs 1361bs 2% 17, 17" 37" 3% 134 547 58616
RS-2-45UNC  17800Ibs 1411bs 2% 1MW, 1% 34" 3% 2° 5 58658
RS- 114" 220lbs  022bs ™, TS B 1 1" 114" 11, 51806
?\3 RS- 5/16° 4400bs  022lbs 5, TS B 1 1" TH [ I 51807
5| RS- e S50bs  022bs W, WS B 1 1" 3" 11 56880
% RS- 1/2° 880bs 04dlbs .0 S E O TS 1S U2 18, 51810
2| RS-oE 22001bs 0661bs S0 wL s 1S 13 A 170 51811
§ RS- 34° 2640lbs 088lbs 13 & s 1y 1y S 34 2% ¢ 51813
RS- 1 44001bs  1.510bs T WL WL 1AL 1T 1 23 51774
Tabell 2




RUD ayebolt INOUSTRIBEHDOV:
Type WLL weight A B c D E F T reference no.
RS-M 6 01t 0,1kg 12 1" 10 25 25 3 35 61401
RS-M & 02t 0,1kg 12 1" 10 25 25 8 35 61402
RS-M 10 0,251 01kg 15 1" 10 25 25 10 35 56397
RS-M 12 04t 0,2kg 18 13 12 30 30 12 4 56398
RS-M 14 0,751 03kg 21 15 14 35 35 14 48 56403
RS-M 16 10t 03kg 24 15 14 35 35 16 48 56404
RS-M 18 12t 04kg 30 17 16 40 40 18 55 53850

9 RS-M 20 151 045kg 30 17 16 40 40 20 55 56407
21 RS-M22 151 065kg 36 21 20 50 50 22 70 53346
i RS-M 24 20t 07kg 36 21 20 50 50 24 70 56408
‘E RS-M 27 20t 15ky 45 26 24 60 60 27 85 53347
o | RS-M30 30t 16kg 45 26 24 60 60 30 85 56409
2| Rs-M33 30t 59kg 50 43 38 90 100 33 130 57770
RS-M 36 40t 60kg 54 43 38 90 100 36 130 56954
RS-M 39 50t 61kg 59 43 38 90 100 39 130 57771
RS-M 42 60t 62kg 63 43 38 90 100 42 130 5B9AE
RS-M 45 70t 63kg 67 43 38 90 100 45 130 58044
RS-M 48 &0t 64kg 67 43 38 90 100 48 130 56956
RS-M 10x1,25 0251 0,1kg 15 1 10 25 25 10x125 35 56ETT
RS-M 12x1,5 D4t D.2kg 18 13 12 30 30 12x1,5 4 53830
= | RS-M14x15 0751 D3kg 21 15 14 35 35 4x15 48 53844
@ RS-M 16x1,5 10t D3kg 24 15 14 35 35 I6x1,5 48 53832
E RS-M 18x1,5 12t D4kg 30 17 16 40 40 18x16 56 50986
= | RS-M20x2 151 045kg 30 17 16 40 40 20x2 5B 53833
'.E RS-M 24x2 20t 07kg 36 21 20 50 50 24x2 70 53834
= | RS-M30x2 30t 16ky 45 26 24 60 B0 30x2 85 53835
RS-M 36x3 40t 60kg 54 43 38 90 100 36x3 130 538A3
RS-M 42x3 60t 62kg 63 43 38 90 100 42x3 130 53872
RS- 1/4"-20UNC 01t 0,1kg 12 " 10 25 25 114" 35 56857
RS- 5/16-18UNC 0.2t 0,1kg 12 " 10 25 25 BME* 35 56885
RS- 3/8-16UNC 0251 0,1kg 15 11 10 25 25 138" 36 51808
RS- 1/2*-13UNC D4t 0.2 kg 18 13 12 30 30 1"z 41 56871
% RS- 9/16™-12UNC 0,751 D3kg 22 15 14 35 35 916" 48 57120
2| RS-5/8-11UNC 1.0t D3ky 24 15 14 35 35 58" 45 57198
E RS- 3/4"-10UNC 12t 045kg 30 17 16 40 40 34 55 57205
£ | RS-7/8-9UNC 151 07kyg 34 21 20 50 50 TiE 70 57212
% RS- 1"-8UNC 20t 07kg 36 21 20 50 50 1" 70 57213
g| RS-118-TUNC 25t 16kg 45 26 24 60 60 11/8° 85 57471
| RS-114"-TUNC 30t 16kg 46 26 24 60 60 114" 85 57686
RS- 11/2°-6UNC 4Dt 62kg 58 43 38 a0 100 112 130 58615
RS- 1 3/4"-5UNC 6,0t 63kg 67 43 38 90 100 134" 130 58616
RS- 2°-4 BUNC 80t 64ky 67 43 38 50 100 2" 130 58658
RS- 1/4° 01t 0,1kg 12 1 10 25 25 114* 35 51806
E RS- 5/16% D2t 0,1kg 12 1 10 25 25 516" 35 51807
5| RS-38° 0,251 0,1kg 15 1" 10 25 25 138" 35 56880
g RS- 1/2° D4t 02kg 18 13 12 30 30 172 4 51810
2| RS-&E 10t 03kg 24 15 14 35 35 58" 48 51811
5 RS- 3/4° 1.2t 045kg 30 17 16 40 40 340 55 51813
RS- 1° 20t 07kg 36 21 20 50 50 1 70 51774
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